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Dienstleistungen

Dokumentation und Ablage /
Probenaufbewahrung

e Priifprotokolle werden automatisch Uber
die Prifsoftware (KB Priftechnik) auf den
internen Servern gespeichert.

e Die Ablage erfolgt gemaB unseres Qualitats-
managementsystem.
EMA Indutec ist seit dem Jahr 2003 nach
ISO 9001 zertifiziert.

Qualifikationen der Mitarbeiter

e M.Sc.: Fachrichtung Optimierung
metallurgischer Prozesse

e Dipl.-Ing.: Fachrichtung Werkstoffkunde
und Verfahrenstechnik

e Zusatzliche Qualifikationen im Bereich der
Werkstoffkunde Uber externe Schulungen

e Erfahrung im Bereich Werkstoffkunde,
speziell im Bereich Warmebehandlung
seit Uber 20 Jahren

Unsere Laborleistungen in der Ubersicht

Harteprifungen nach
> Vickers
> Rockwell
> ggf. Brinell und andere
Prafungen auf Anfrage

Messung der
> SHD (Randschichthartetiefe)
> CHD (Einsatzhartetiefe)
> NHD (Nitrierhartetiefe)
Geflge-Bewertungen

Schadensanalysen

Unterstitzung bei der Auswahl der optimalen
Warmebehandlungsparameter

Kalibrierung und Instandhaltung der Gerate

Die Kalibrierung der Harteprufgerate erfolgt
jahrlich durch einen externen akkreditierten
Dienstleister; intern wochentliche Validierung
oder nach Bedarf bzw. Kundenwunsch.

Eine Plausibilitatspriifung der Harteprifgerate
wird regelmaBig durchgeflhrt und dokumentiert.

Unsere Laborleistungen im Detail

1.

Trennen mit einer Trennschleifmaschine mit
WasserkUhler, um ein Erhitzen der Probe zu
vermeiden.

Ggf. manuelles Vorschleifen der Schnitt-
proben mit einem Bandschleifgerat mit
WasserkUhlung.

Einbetten in Kunstharz mit einer Einbettpresse,
um die Probe in den Schritten 5 bis 7 besser
handhaben zu kénnen.

Schleifen und Polieren (manuell oder halb-
automatisch in mehreren Stufen mit Schleif-
und Polierscheiben mit feiner werdender
Koérnung (maximal 1 pm).

Atzen der Probe mit angepasstem Atzmittel,
um den Kontrast der Geflugebestandteile fur
die mikroskopische Untersuchung zu erhéhen.

Hartepriifung nach Vickers oder Rockwell
und ggf. nach Brinell

Bei der Harteprufung nach Vickers wird die
Spitze einer vierseitigen Pyramide aus Diamant
mit einer Prifkraft in die Probe eingedrickt und
der Pyramideneindruck vermessen.

Eine Harteprifung nach Rockwell besteht aus
vier Arbeitsschritten: Ein Priufkdrper wird zu-
n&chst mit einer Prufvorkraft in die Probe ge-
drtckt. Dann wird die eigentliche Prufkraft auf-
gegeben und nach kurzer Zeit wieder wegge-
nommen. Die bleibende Eindringtiefe des
Prifkorpers in die Probe wird an einer Messuhr
direkt als Rockwell-Harte abgelesen.

Mikroskopie mit Auflichtmikroskopen mit 50
bis 1.000facher VergroBerung. Ein PC-An-
schluss mit Kamera und einer geeigneten
Software ermoOglicht die prazise Auswertung.



