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GroBBwalzlager- und Zahnkranzharteanlagen

Harten im XXL-Format — Maschinen der Reihe Libra
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Harten im XXL-Format

Harteananlagen XXL - horizontal

XXL-Komponenten werden insbesondere an mechanisch
hoch beanspruchten Stellen wie Verzahnungen, Nuten
oder Laufbahnen bei Kugel- oder Rollenlagern induktiv
gehartet. Da die Anwendungen in der Regel auf speziellen
Kundenwiinschen beruhen und somit die Stiickzahlen eher
gering sind, wird das Hauptaugenmerk auf die Flexibilitat
und Wirtschaftschaftlichkeit der Anlage gelegt. Die Anlagen
des Typs Libra sind genau fur diese Anforderungen konzi-
piert. Aufgrund eines sehr steifen Bearbeitungsportals kon-
nen auch unterschiedlichste Werkstickdimensionen bear-
beitet werden. Um die Werkstuckdefinition beim Rusten

zu vereinfachen, wurde eine leicht zu bedienende Para-
metereingabemaske fur die Steuerung entwickelt. Hier
werden lediglich Abmessungen des Werkstlckes und

des Werkzeugs definiert. Das Bearbeitungsprogramm

wird durch die Steuerung selbst erstellt. Damit entfallen
zusatzliche Programmierarbeiten.

Beim Verzahnungsharten lassen sich zwei Zéhne gleich-
zeitig bearbeiten, was die Bearbeitungszeit halbiert.

Zweistander-
Portalanlage

Vorteile der XXL-Anlagen

sehr gute Zugénglichkeit

kurze RUstzeiten

vereinfachte Programmerstellung durch Para-
metereingabemaske

Mehrstationenlésung zur Prozesszeitverktrzung
Fernwartung Uber Netzwerk oder Modem
Arbeiten unter Schutzgasatmosphére mdglich
individuelle Kundenldsungen moglich
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Harteananlagen XXL - schraggestelit technology

Zur Laufbahnhartung von Lagerringen bietet sich die
induktive Bearbeitung in geneigter Position an. So
entsteht durch das am Bauteil entlang abflieBende
Abschreckmedium eine Nachkuhlwirkung. Dies spart
so den zusétzlichen Einsatz von Brausen. Auch kann
die Stellflache der Anlage durch das Aufrichten des
Werkstlckes verringert werden.

Die Harteanlage des Typs Libra bietet genau diese
Vorteile und vereint sie in einem wirtschaftlichen und
flexiblen Gesamtkonzept zum Harten von Kugel- oder
Rollenlaufbahnen.

Um die RUstzeiten zu minimieren, kommt auch hier
die vielfach bewéahrte Parametereingabemaske zur
Bauteil- und Werkzeugdefinition zum Einsatz.

Technische Basisdaten _ schraggestellte Harteanlage fur GroBringe

Werkstiickh6he 30 bis 1.000 mm

Quelle: 2l _/.Shﬁtterstock)
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Komplettlosungen fur die Warmebehandlung

Induktionserwarmungs- und harteanlagen

wirtschaftliche und hoch zuverlassige Systeme
geringer Energieverbrauch pro Werksttck
prazise und reproduzierbare Harteergebnisse
hohe Durchsatze

exakte Erwarmungszonen und -zeiten
verzugsarme Warmebehandlungsprozesse
zunderfreie Hartezonen durch Warmebehandlung
unter Schutzgas

einfachste Integration in Produktionslinien
Reduzierung von Fertigungsstuckkosten
maBgeschneiderte Induktionssysteme
benutzerfreundliche Einstellung, Umristung

und Wartung

modernes Engineering mit FEM-Simulation
Anwendungsgebiete: Randschichtharten, Anlassen
und Verguten, Aufschrumpfen, Fixturharten

IGBT-Umrichter

digitale Wechselrichtersteuerung

Leistungen von 10 kW bis zu mehreren Megawatt
Frequenzen von 5 Hz bis zu 400 kHz

Erwarmen und Schmelzen

Harten, Anlassen und Verguten

Schmieden und Umformen

hohe Energieeffizienz

hoher Wirkungsgrad

leichte Integration in bestehende Fertigungslinien

kundenspezifische Losungen und Sonderanlagen
schneller Austausch von Alt- und Fremdgeraten

After Sales Service

leistungsstarkes und kompetentes Servicecenter
Servicehotline zur Stérungsbeseitigung
praventive Instandhaltung

smarte Remote-Control-Losungen

effiziente Ersatzteilkonzepte

kundenspezifisches Anlagen-Retrofit
Induktorentwicklung, Bau- und Reparaturservice
Schulungen fur Bediener, Wartungspersonal und
Induktionsexperten (auch vor Ort)

Top Qualitat aus einer Hand

uber 70 Jahre Erfahrung in der Warmebehandlung
weltweit Uber 10.000 Induktionssysteme im
Dauereinsatz

e Entwicklung und Herstellung in einem Haus
e DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert
effizientes Projekt- und Qualitdtsmanagement
von der Anfrage bis zum Service
*
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EMA Induction Technology
Beijing Co., Ltd.
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